


AVANZAMOS
EN DISENO,
AVANZAMOS
EN RESULTADOS

EL GRUPO CELSA PRESENTA CELSAMAX,

UNA NUEVA GAMA DE ROLLOS DE ACERO

CORRUGADO PARA HORMIGON ARMADO

DE OPTIMO COMPORTAMIENTO
UNA GAMA CUYO INNOVADOR DISENO
GEOMETRICO PERMITE EL PROCESADO
DEL ROLLO PRESERVANDO LA ALTURA
DE LA CORRUGAY LOS RODILLOS DE
LAS MAQUINAS DE PROCESADO

RESULTADOS ACERTADOS QUE SE VEN REFORZADOS
CON LOS BENEFICIOS DE LA TECNOLOGIA SPOOLER:
ROLLOS LIBRES DE TORSION, MAS COMPACTOS

Y PESADOS, CON MEJORES DIMENSIONES

Y COEFICIENTE DE LLENADO, QUE SATISFACEN

LOS MAXIMOS NIVELES DE CALIDAD

+ VENTAJAS
— OBSTACULOS

CELSAMAX: UN IMPORTANTE AHORRO ECONOMICO

+ DIAMETRO

POSIBILIDAD DE USAR MAYORES
DIAMETROS DE CORRUGADO

EN FORMA DE ROLLO ENCARRETADO

+ SEGURIDAD
DURANTE LA OPERACION
DE DESENROLLADO

+ FACILIDAD

DE ENDEREZADO Y EJECUCION DE
LAS FORMAS GRACIAS AL PROCESO
DE ENCARRETADO LIBRE DE TORSION

+ PRODUCTIVIDAD

DEBIDO AL NOTABLE INCREMENTO
DEL PESO DE LOS ROLLOS

Y ALAUMENTO DE LA VELOCIDAD
DE DESENROLLADO

+ CAPACIDAD
DE APILAMIENTO Y ALMACENAJE

DEBIDO AL MAYOR PESO, COMPACTIBILIDAD

Y COEFICIENTE DE LLENADO

+ CALIDAD
MATERIAL DE CARACTERISTICAS
MAS CONSTANTES Y CONSISTENTES,

MEJOR DISPOSICION DE LAS FORMAS
Y PROPIEDADES MECANICAS GARANTIZADAS

- TIEMPO

PARA EL CAMBIO DE ROLLO

EN LA MAQUINA ENDEREZADORA,
PARA ENHEBRAR LA PUNTA

Y PARA AJUSTAR LA MAQUINA

EN EL ENDEREZADO DEL ROLLO

— DESGASTE

DE LOS RODILLOS DE LAS MAQUINAS
UTILIZADAS EN LA ELABORACION

DE LA FERRALLA

— COSTES
DE MANIPULACION, TRANSPORTE
Y ALMACENAJE

— ALTERACION
DE LA ALTURA DE CORRUGA

— TOLERANCIAS
EN LA GEOMETRIA DEL ROLLO
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ADEMAS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION CONVENCIONALES, EL GRUPO CELSA CUENTA ACTUALMENTE CON

4 LINEAS DE PRODUCCION SPOOLER DESTINADAS A LA FABRICACION DE CELSAMAX (BARCELONA, BILBAO,
CARDIFF Y OSTROWIEC) QUE, CON UNA CAPACIDAD PRODUCTIVA DE HASTA 2 MILLONES DE TONELADAS ANUALES,
SITUAN AL GRUPO COMO EL 1ER PRODUCTOR MUNDIAL DE ROLLOS ENCARRETADOS CON TECNOLOGIA SPOOLER

ADHERENCIA GARANTIZADA MEDIANTE HOMOLOGACION SEGUN REGLAMENTACION VIGENTE

ALTA DUCTILIDAD: ACERO CALIDAD SD SEGUN UNE 36065:2000 EX

COMPORTAMIENTOS A FATIGA Y FRENTE A CARGAS CiCLICAS GARANTIZADOS, MAS ALLA DE LOS REQUISITOS

REGLAMENTARIOS EXIGIDOS

GAMA DE FABRICACION: 6%, 8%, 10, 12, 16 y 20 mm de didmetro nominal (*no disponible en formato spooler)
DIMENSIONES DEL ROLLO: diametro int. 850 mm | altura 800 mm | diametro ext. (aprox.) 1300 mm y peso (aprox.): 3000 Kg

CARACTERISTICAS MECANICAS
LIMITE ELASTICO (fy)

RESISTENCIA A LA TRACCION
RELACION fy REAL/ fy NOMINAL
APTITUD AL DOBLADO - DESDOBLADO

PARAMETROS DE DUCTILIDAD

ALARGAMIENTO DE ROTURA (A5)

ALARGAMIENTO TOTAL BAJO CARGA MAXIMA (€ max)
RELACION, RESISTENCIA A TRACCION / LIMITE ELASTICO

2400 Mpa 2500 Mpa

2480 Mpa 2575 Mpa

<1,20 <1,25

220% 216%

9% 8%

1,20<fg /fy€1,35 1,15¢fg /1y <1,35
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GRUPO CELSA

Poligono Industrial San Vicente, s/n

08755 CASTELLBISBAL (Barcelona) Espana
Tel.: +34 93 773 05 00

sales@gcelsa.com

www.gcelsa.com



