
CELSAMAX  
   UN NUEVO  
IMPULSO 
A LAS ARMADURAS
 PARA HORMIGÓN



AVANZAMOS  
  EN DISEÑO,
AVANZAMOS  
 EN RESULTADOS

el GRUPO CELSA PRESENTA CELSAMAX,
UNA NUEVA GAMA DE ROLLOS DE ACERO
CORRUGADO PARA HORMIGÓN ARMADO
DE ÓPTIMO COMPORTAMIENTO 

UNA GAMA CUYO INNOVADOR DISEÑO 
GEOMÉTRICO PERMITE EL PROCESADO
DEL ROLLO PRESERVANDO LA ALTURA
DE LA CORRUGA Y LOS RODILLOS DE  
LAS MÁQUINAS DE PROCESADO

RESULTADOs ACERTADOS que se ven reforzados  
con los beneficios de la tecnología spooler:  
ROLLOS LIBRES DE TORSIÓN, MÁS COMPACTOS 
y pesados, con MEJORes dimensiones 
y  COEFICIENTE DE LLENADO, que satisfacen  
LOS MÁXIMOS nivelES DE CALIDAD

+ DIÁMETRO
POSIBILIDAD DE USAR MAYORES  
DIÁMETROS DE CORRUGADO   
EN FORMA DE ROLLO ENCARRETADO

+ SEGURIDAD 
durante la operación  
de desenrollado 

+ FACILIDAD
de enderezado y ejecución de  
las formas gracias al proceso  
de encarretado libre de torsión

+ PRODUCTIVIDAD 
debido al notable incremento  
del peso de los rollos 
y al aumento de la velocidad  
de desenrollado

+ CAPACIDAD 
de apilamiento y almacenaje  
debido al mayor peso, compacTiBILIdad  
y coeficiente de llenado

+ CALIDAD 
material de características 
más constantes y consistentes,
mejor disposición de las FORMAS
y propiedades mecánicas GARANTIZADAS

+ VENTAJAS
 – OBSTÁCULOS

– TIEMPO
PARA EL CAMBIO DE ROLLO 
EN LA MÁQUINA ENDEREZADORA,
PARA ENHEBRAR LA PUNTA 
Y PARA AJUSTAR LA MÁQUINA 
EN EL ENDEREZADO DEL ROLLO

– DESGASTE 
de LOS rodillos de las máquinas 
utilizadas EN la elaboración  
de LA FERRALLA

– COSTES 
DE MANIPULACIÓN, TRANSPORTE 
Y ALMACENAJE

– ALTERACIÓN
DE LA ALTURA DE CORRUGA

– tolerancias 
en la geometría del rollo

celsamax: UN IMPORTANTE ahorro económico 
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calidades

características mecánicas
límite elástico (fy)
resistencia a la tracción
relación fy real/ fy nominal
aptitud al doblado - desdoblado

parámetros de ductilidad
alargamiento de rotura (a5)
alargamiento total bajo carga máxima (  máx)
relación, resistencia a tracción / límite elástico

celsamax
b 400 sd

 400 Mpa

 480 Mpa

 1,20 

 20% 
9%
1,20  fs / fy  1,35 

celsamax
b 500 sd

 500 Mpa

 575 Mpa

 1,25

 16%
8%
1,15  fs / fy  1,35 

ADEMÁS DE LAS LÍNEAS DE PRODUCCIÓN CONVENCIONALES, EL GRUPO CELSA CUENTA ACTUALMENTE CON  
4 LÍNEAS DE PRODUCCIÓN spooler DESTINADAS A LA FABRICACIÓN DE CELSAMAX (BARCELONA, BILBAO,  
CARDIFF Y OSTROWIEC) QUE, CON UNA CAPACIDAD PRODUCTIVA DE HASTA 2 MILLONES DE TONELADAS ANUALES, 
SITÚAN AL GRUPO COMO EL 1ER PRODUCTOR MUNDIAL DE ROLLOS ENCARRETADOS CON TECNOLOGÍA SPOOLER

CELSAMAX: UNA GAMA DE ALTAS PRESTACIONES
ADHERENCIA GARANTIZADA MEDIANTE HOMOLOGACIÓN SEGÚN REGLAMENTACIÓN VIGENTE
ALTA DUCTILIDAD: ACERO CALIDAD SD SEGÚN UNE 36065:2000 ex
COMPORTAMIENTOS A FATIGA Y FRENTE A CARGAS CÍCLICAS GARANTIZADOS, MÁS ALLÁ DE LOS REQUISITOS 
REGLAMENTARIOS EXIGIDOS 

GAMA DE FABRICACIÓN: 6*, 8*, 10, 12, 16 y 20 mm de diámetro nominal (*no disponible en formato spooler)

DIMENSIONES DEL ROLLO: diámetro int. 850 mm | altura 800 mm | diámetro ext. (aprox.) 1300 mm y peso (aprox.): 3000 Kg

b 400 sd b 500 sd


